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PARIS
ÜNOD, ÉDITEUR
Nous avons marqué les figures de différents signes qui permettent de désigner les noms des éditeurs et des ouvrages auxquels ont été empruntés un certain nombre de figuras et de planches intercalées dans cet ouvrage.
(a) JouvET. — Merveilles de l’industrie de L. Figuier (verrerie).
(b) Masson, — Le verre (Péligol).
(c) V“ Morel et C*. — Ouvrages de MM. J. Labarte et Deville.
(d) Qoantin. — Mosaïque de M. Gerspach.
(f) Laboulaye. — Guide du verrier de M. G. Bontemps.
{g) Lacroix. — Douze leçons sur la verrerie de M. Eug. Péligot. Cliaulîage par le gaz, par M. Lencauchez.
(h) Frédéric Vieweg et fils. — Glasfabrication Brunswick. Benratli, 1875.
(i) Baudry. — Musée de l’industrie de Belgique.
(/) C. Lévy. — Grandes usines par Turgan.
(fc) Engelhardt’ sche Büchhanolung. — Freiberg, 1876. Compendium der Gasfeuerung von Ferd. Steinmann.
XII. Gazogène distillateur système Lencauchez
XIII. Détails de l’atelier et des appareils où l’on peut mélanger les matières vitriliables.
XIV. Plan et coupe d’une halle de fusion et de coulage de glaces.
XV. Opération de verser et de rouler le verre (coulage de glaces).
XVI. Opération consistant à sortir les glaces des carcaises (fours à recuire).
-XVII. Doucissage et racommodage des glaces.
XVIII. Polissage des glaces à la main
XIX. Four à vanne (ou à cuve) à travail continu avec régénérateurs de M. F. Siemens, à Dresde.
XX. Première et seconde modification du four à cuve de M. F. Siemens.
.XXI. Four à cuve à 4 compartiments, à 28 ouvreaux, circulaire pour fabriquer des verres de qualités ou de couleurs différentes.
XXII. Soufflage et fabrication des verres à vitre (verres en plateaux).
.XXllI. Four à cristal de M. Monot, de Pantin.
.XXIV. Opération de filer les tubes en verre pour thermomètres, etc.
X.XV-XXVI. Four à gaz dit <à courants opposés système Klattenhoff, récemment breveté.
Legende_P^Etage .
(Fabrication des creusets)
Légende _Rez-de-Chaussée .
A Monterdmr^eremontant les terres du Magasin place'au sous-sol et desserrant les étages supérieurs pour amener les tuiles et briques ànfour B .
B Tour à cuire les produits réfractaires.
C Coffres pour Tapprovisiomieiueiit des terres reniontées du sous-sol -
D Atelier d'épluchage des tems.
E Coffres contenant les ternes épluchées destinées à passer au brojenr E.
E Meules destinées àii'ojerJes terres arec chaîne â godets peur le tamis G- -
G Tamis
H Cofû'cs contenant les terres irojées et tamisées piourle Biélangewï .
I Machine àmélanger les terres avec chaîne a godets pour' le nialaiœur J.
J Malaxeur.
K Tresse à mouler les creusets ou iiùfies •
1 Monte-charge dessm’vânt le malaxeur et destiné à descendre les terres à la cave pour le pourrissage ; à les remonter au rez-de-chaussée pour h machine à lantinerM.^ etaul'^tage à la fabrication des creusets
W Machine i vapeur.
0 Cliaadie'res
A Monte-charge destiné i descendre auTour du rez-de-cbansi les titües elles iiipues fahripuées au 2"°^Etage.
E Monte-charge remontant au l^Ètagé les terres laminées au rez-de-chanssée etj descendant les creusets .. Ce monte-charge dessert aussi le 2 Etage suivant la. proximité des tuiles etbripies à descendre au four du rez-de-chaussee
E Place du ITpotier : a s-B .Voies DecauviJleavecportem's c ,servant de fonceaux aux creusets
C Tlace dn 2^^^potier , avec disposition analogue de voies et porteurs.
DD’ Yoieslibres pour le service des chariots porteurs .
EE’ Chambre ohaiide avec une voie Eecamillepour chacun des potiers . Cette chamlre est destinée à sécher les creusets renversés sur le flancp>our permettre la dessi cation du fond. L'Entrée de celte chambre esteiiT.
T TT Treuils de tirage ■
rr Eideaux mobiles, destinés à fractionnés l'espace libre
et à différencier h température
laines iuM.^Eiak, Section 0.15.ode 0.30;
_d: _ d’—OlS
Gaines débouchant an plafond
_ d”_5ai_
Une Saine dessert le l^^&le 3^'^'Eube
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POTERIE
Coupe transversale . EcheUe Ywo .
s ou s ' S Ol Echelle ^/soo .
A Monte-charge.
B Brojeur.
C Mélangear- U Chambre chaude .
B MahiXuuT.
B Cave âpourrh les terres
L Monte-charge Temontant les terres, de la cave an rez-de-chaussée. C Magasin aux teires
A Monte-charge remontant les tares du Magasin au rez-de-cMussée ■ REIK Regards servant a descendre les terres au Magasin.
Gaines du Etage ^ section OgW [2 c
I G-aîne-déioucliaiït au plafond-
' M __ d- - sol .
Sections des prises d'air froid - 0,i0 _ d° _ cheminées -' - O^ûS
Il ya ime gaTiie deveiitüadon pii desser sous-sol et le l’aérage et doit avoir au sous-sol' - 0; 10 ,
au r Etage - 0,2S .
{d43S.3.8z)Aüt0.hp.
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PI. IX
Fig. 1. — Coupe d’un four de verrerie au bois, avec toutes les dépendances sur les lignes ponctuées AB des plans géométraux-!— a, intérieur du four; bbb, petites arcades pour contenir les pots dans lesquels sont percés les ouvraux ou trous par lesquels on puise la matière ; ccc, pots placés dans le four sur le banc ; d, coupe d’un pot ; e, ouvreaux placés vis-à-vis du pot ; f, oeil du tisard pour communiquer la chaleur dans le four ; gg, banc construit en briques pour soutenir les pots ; h, œil de la couronne pour donner de la chaleur à l’arche ; i, coupe de l’arcbe où l’on met recuire les produits fabriqués; U, voûte de l’arche construite en brique ; m, porte de l’arche pour mettre cuire les produits ; n, tisard où l’on met le bois, ou pivettes, pour cbauffer le four ; o, grilles ou trois barres de fer pour soutenir le bois et pour l’échappée de la braise dans la cave; p, talus ou pente en avant du tisard; qq, voûte de la cave; r, cave à recevoir la braise provenant du tisard; s, portes de la cave ; t, passage de communication à la cave; u, petite niche contre le four où les ouvriers font chauffer leurs repas; v, porte de communication pour l’atelier; a;, massif en brique soutenant l’arche ; y, communication de l’arche au cabinet ; a, couronne du four ou voûte construite en briques.
Fig. 2. — Plan d’un four de petite verrerie pris au niveau de l’arche. — a, chemin de l’arche ; b, œil de la couronne pour donner de la chaleur à l’arche; cc, petites portes pour mettre les produits fabriqués à l’arche; ddd, trous pour communiquer l’air à l’arche; eee, piles ou couronne du four construites en briques ; ff, disposition des ferrasses ou caisses de tôle pour tenir et emmener les produits fabriqués dans l’arche à la cuisson ; gg, joues ou petits murs en terre pour garantir les ouvriers de la chaleur des ouvreaux; hkh, trous ou ouvreaux par lesquels les ouvriers puisent la matière dans le pot ; i, talus des tisards.
Fig 3. — Coupe de la cave à braise prise sur le talus et en face des tisards. — a, face du tisard ; b, tisard ou trous par où l’on met le bois ; c, cave à braise ; d, construction de la voûte et cave en briques.
Fig. i. — Plan du four au niveau des pots. — aaa, disposition des différents pots sur le banc dans le four; b, banc du four pour soutenir les pots; c, œil du tisard pour donner de la chaleur dans le four ; d, pot du canton pour la cuite du verre ; e, pot de verre du travail ; f, g, pots de verre de fonte; h, pot de verre brun; mmm,ouvreaux ou trous par lesquels les ouvriers puisent la'matière ; nnn, petits ouvreaux à pontis; ooo, plans des piles à couronnes en briques; ppp, massifs en briques pour soutenir l’arche; q, niche pour la cuisson des aliments des ouvriers ; r, porte de communication par-dessous l’arche ; ss, talus du tisard ; U, joues ou petits murs en terre pour garantir les ouvriers de la chaleur des ouvreaux.
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OPÉRATION DE VERSER ET DE ROÜLER Vignette A
Fis. 1, 2. — Verseurs.
Fis. 3, i. — Rouleurs.
Fig. 5, 6. — Teneurs de main.
Fig. 7, 8. — Urapineürs attentifs aux larmes ou impuretés qui peuvent tomber de la cuvette pour les arracher du flot de verre.
Fig. 9, 10. — Autres grapineurs disposés derrière les rouleaux et se préparant à dét tringles après la glace coulée.
Fig. 11. — Teneur de manivelles.
Fig. 12. — Tiseur essuyant la table avec sa croix.
Fig. 12. — Ouvriers au chariot â ferrasse prêts à venir reprendre la cuvette après la gla pour la ramener au four.
Cette figure représente la table accompagnée des différents outils et instruments qui servent aux opérations que la vignette représente, lesquels sont cachés dans la vignette par différents ouvriers.
On remarquera dans cette figure que le rouleau est placé auprès de la carcaise, et est amené vers l’extrémité de la table opposée à la carcaise où il reste stationnaire sur un support en bois fixé contre la table. Cette manière de faire avait de graves inconvénients ; d’une part elle limitait le diamètre de ce rouleau, au-dessous duquel on était obligé de pousser la glace dans la carcaise. Ce rouleau ne devait pas descendre trop en contre-bas de la table à cause du poids à remonter sur la table.
En 1858 seulement, pour faciliter le versage, on plaça la « potence » ou grue fixe en t la table. On donne à la table une légère pente vers la carcaise (le contraire de ce qui se précédemment) et le rouleau suit cette pente pour le laminage.
Les rouleaux en ce moment ont 3",50 de long et 0",60 de diamètre ; trop lourds pou manoeuvrés à bras, on imagina alors un treuil roulant sur voie ferrée, entre la table et 1 caise, et tirant régulièrement te rouleau par le jeu de ses manivelles. Ce.treuil reçoit 1 leau, l’emporte et fait place à l’utile qui roule sur les mêmes rails.
Peu de temps après on remplace la potence fixe par une grue mobile .se déplaçant ) ment et permettant le passage commode de la glace. Cette grue amène le creuset au-i de la table, et dès qu’il est versé, le remporte avec la plus grande facilité, dégageant l’accès de la table. Ces changements sont dus à l’initiative de M. H. Biver.
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OPÉRATION DE SORTIR LES GLACES DES CARCAISES Vignette.
Fig. 1. — Ouvrier soutenant la tête de la glace, et réglant le mouvement des autres.
Fig. 2, A, 6. — Trois ouvriers baissant également pour poser leur côté de glace sur les ablots. Fig. 3, 5, 7. — Trois ouvriers soutenant et élevant le côté opposé de la glace, pour-lui donner la position verticale sur les coëtes.
Fig. 8. — Six ouvriers portant une glace à l’équarri.
Fig, i. — Crochet propre à tirer les glaces de la carcaise, dont longueur du manche.
Fig. 2. — Règle divisée en pouces.
Fig. 3. — Équerre.
Fig. 4. — Mâchoire.
Fig. 5. — Marteau d'équarrisseur.
1 voit en AB le reste de U
Fig. 6. — Vue du marteau par son extrémi Fig. 7. — Bricole.
Fig. 8. — Égrugeoir ou pince à égruger.
Fig. 9, — Coëte ou chantier rembourré.
Fig. 10. — Diamant en rabot.
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Tig,2
POLI DES GLACES
Le haut de cette planche représente un atelier ou plusieurs ouvriers sont occupés, les uns en a à dresser de grandes glaces; sur le banc de roue, un en b et un autre en c à en dresser de plus petites ; sur le banc de moellon, un autre en rf à préparer sa glace devant être dressée : dans le fond de l’atelier en e est le dépôt des glaces brutes.
Fig. 1. — Banc à dresser des petites glaces. — AA, la table ; BB, etc., les tréteaux ; CC, la pierre de iiais; DD, etc., les glaces inférieures, qu’on appelle /«née; EE, les glaces supérieures ou dessus; FF, les tablettes.'; GG, les moellonnages; HH, les châssis de bois; U, etc., les nommes,
Fig. 2. — Partie inférieure de la table. — AA, les traverses de longueur ; BB, les traverses de largeur; CC, la feuillure; DD, etc., les traverses inférieures; EE, le fond de la table.
Le haut de cette planche représente l’atelier où l’on polit les glaces; c’est la même manoeuvre
partout, qui consiste simplement à tirer et pousser alternativement la molette à polir sur tous
les traits du grès que portent les glaces.
Fig. 1. — Établi à polir. — AA, l’établi; B, la traverse; C, le support; DD, les pierres de liais. EE, la glace; F, la molette à polir; G, le manche de la molette; HH, etc., la flèche; 1, la boîte de la flèche; K, la table supérieure; LL, les supports de la table supérieure.
Fig. 2. — Pierre à glace. — A, la pierre; B, la glace scellée.
Fig. 3. — Sébile contenant l’émeri. — A, la sébile; B, la spatule.
Fig. i. — Demi-flèche supérieure. — A, le bout du côté de la pointe; B, le bout du côté de ta jonction.
Fig. 5. — Demi-flèche inférieure. — A, le bout du côté de la molette à polir ; B, le bout du côté de la jonction.
Fig. 6. — Boîte de jonction de flexion.
Fig. 7. — Piton de flèche. — A, la tête ; B, la pointe.
Fig. 8. — Brosse.
Fig. 9. — Molette à polir. — A, la rainure du manche.
Fig. 10. — Manche de molette à polir.
Fig. 11. — Molette de drap.
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PLANCHE XXII
, ouvrier occupé à mettre avec la fourchette dans le four à recuire les plats finis qu’il a pris sur la pelote ; b, plat de verre posé sur la fourchette pour être mis dans te four à recuire ; c, pelote sur laquelle on vient de prendre le plat; d, entrée du four; e, pile de plats de verre qui recuisent dans le four, f, fourchette pour mettre les plats de verre dans le four.
ploteaux).
, ouvrier occupé à ouvrir, au grand ouvreau, la bosse pour en former le plat. Cette opération se fait très vivement en fumant le pontis avec la bosse; 6, bosse s’ouvrant au four en tournant; c, joue pour garantir les ouvriers de ta grande chaleur ; d, ouverture du grand ouvreau.
, ouvrier occupé à tourner vigoureusement la bosse déjà ouverte pour finir de l’étendre et en faire un plat ou table de verre, ensuite le porter à la pelote, ce que l’on nomme porter à la pelote ; b, service de la mitaine dont se sert le verrier pour tourner le plat ; c, plat de verre prêt à être mis sur la pelote : d, pelote ou tas aplati de la grandeur du diamètre du plat pour recevoir le plat fini. Ce tas est composé de cendres et petites braises mêlées.
emballé dans le panier, le panier pour l’empêche
plat'de ve
prêt à être emballé. — a, œil faisant le centre du plat.
; 6, paille servant à soutenir bâtis du panier à emballer
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FOUR DE M" MONOT A LA CRISTALLERIE DE PANTIN
Légende .
i'i^.LVue en élévation du four suivanl s on ^randaxe.(/a' Cheminée est coupée). Fi^.? .Section verticale passant-par le ^randaxe.Fi^.3.Hanetcoupeà0.50andessusdu siè^e. a,yiîieib. carneaux à airfroid.c carneaux â airfroid.d trous âaircliaiid.clébûucliaiTrsurlerajer.e.niveaii SLipérienr du siè^e du four T. pot de fusion. ^ouvrea.u à réchauffer les pièces h.piliersj^.entrée des cheminéesarcades pourli'ntroduclion des creusets.Icouronne, m. sorties des cheminêes.n..’noLiflo£ àrédiaufferles verres de couleur, o. cheminee d'appel.p. idiistrc de cette cheminée.q introduction ctucoinbusllhle.r.Tnissifs supportant le four._s-accès delaira'la çrille.Ltonnelles u.regards v.oriricespourlenettoya^e des cheminées.
CETTE PLANCHE COMPREND l’(
TUBES DE BAROMÈTRE
ayant aoufaé la poste et la roulant sur le banc; b, poste;
e ban7"“'oTV® P°'‘® ®‘ l’aplatissant sur le
e banc. — a, pontis ; b, marbre ; c, banc
tant la poste sur le pontis. - b, petit garçon recevant sur le pontis U poste
petit garçon filant la poste pour former les tubes de baromètre, (
fait en marchant doucement chacun de son côté, et les faisant poser, en se ba son côté, sur des bûches ou pivettes posées à distance égale pour les recev tirant le pontis; h.posle posée sur le pontis et le filant; c, fil de la poste pi d’un tube creux, parce que la poste a été soufflée avant d’être filée ou tirée tenant la canne et aidant à tirer; e,canne; ff, tubes posés sur les bûches les faire refroidir ; ggg, bûches ou pivettes pour recevoir les tubes.
Fig. 6. — Maître et petit garçon occupés à couper les tubes de longueur à l’aié fusil, pour être mis ensuite en paquets. — ao, jeunes ouvriers coupant les l transportant les paquets de tubes; eccc, tubes prêts à être coupés; dddd, bù
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Texte : https://archive.org/details/BIUSante_pharma_018935x41. Domaine public ; numérisation mise à disposition par Internet Archive. Mise en forme : liregratuitement.com. Tout ce que nous ajoutons reste libre.
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